SZKOLENIE | KONSULTACIE

PINR - POMIARY, INTERPRETACIA,
NORMY | RYSUNEK

Dostep do wiedzy na temat czytania rysunku
GD&T, pomiardéw, doboru narzedzi pomiarowych
i btedow — na zawsze. Uczysz sie kiedy chcesz,
zadajesz pytania kiedy chcesz. Sprawdz!
Kompleksowe szkolenie prowadzi doswiadczona Specjalistka ds.
Pomiarow w Akredytowanym Laboratorium Pomiarowym Urszula

Kmiecik-Sottysiak. Pomoze zdoby¢ kompetencje niezbedne
dla inzynierow jakosci, kontroleréw, technikow.

TYLKO TERAZ 597 Zt BRUTTO
(485,37 ZL NETTO)

Sztuka Jakosci Artur Mydlarz
Jestesmy zatwierdzona ul. Strazacka 25F/5
Instytucjg Szkoleniowg 35-312 Rzeszow
Nr instytucji szkoleniowe;j: Email: biuro@szkolajakosci.pl
2.18/00117/2020 tel. 883 404 304




SZKOLENIE PRZYGOTOWUJE DO:

. interpretacji wynikow pomiarowych

- odniesienia wynikdow do wymagan norm i klienta

- postugiwania sie recznymi narzedziami pomiarowymi

- dobierania narzedzia do danej charakterystyki rysunkowej

- Zrozumienia btedéw ksztattu, falistosci, chropowatosci

. interpretacji i wyttumaczenia wszystkich tolerancji geometrycznych
- kontroli jakosci wyrobu gotowego

CENA SZKOLENIA OBEJMUJE:

- dostep do platformy szkoleniowej z materiatami na rok

- dostep do zamknietej grupy dyskusyjnej on-line

- konsultacje ze Specjalistag ds. Pomiarow

- dostep do kolejnych aktualizacji szkolenia oraz nagran z konsultacji
online na zawsze.

CHCESZ DOWIEDZIEC SIE WIECEJ?
NAPISZ LUB ZADZWON

Artur Mydlarz
tel. 883404304
email: biuro@szkolajakosci.pl

W przypadku zapisu wiecej niz 5 oséb z firmy
przystuguje rabat znizkowy, dowiedz sie jaki.

Sztuka Jakosci Artur Mydlarz
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MODUL 1: PODSTAWY METOD
POMIAROWYCH | METROLOGII

1. Wstep

2. Znaczenie metrologii dla innowacyjnego
przemystu

3. Wielkosci mierzalne. Uktad jednostek miar
4, Podstawowe pojecia metrologiczne cz. I.
L5. Podstawowe pojecia metrologiczne cz. Il.
6. Metody pomiarowe - klasyfikacja

7. Metody pomiarowe bezposrednie

8. Metody pomiarowe posrednie
9.Podsumowanie

MODUL 2: PODSTAWY RYSUNKU
TECHNICZNEGO

1, Budowa rysunku technicznego

2. Rodzaje linii i projektowanie detali

3. Réznice w rzutowaniu amerykanskim

i europejskim

4, Podstawy wymiarowania

5. Podstawy tolerowania

6. Wymagania ASME vs ISO - tolerancje
geometryczne wprowadzenie, przyktady
7.tancuch wymiarowy, tancuch tolerancji:
Dodawanie i odejmowanie wymiaréw liniowych
w mm iinch

8. Przeliczanie wymiaréw, zamiana jednostek
(mm/in)

9. Zasady zaokraglania wynikéw pomiarowych
(mm/in)
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MODUL 3: PRZYRZADY
POMIAROWE, SPRAWDZIANY

Il WZORCE

1. Wstep

2. Czym zajmuje sie metrologia wielkosci
geometrycznych

3. Pomiary przyrzadami suwmiarkowymi

4, Pomiar suwmiarkg praktyka

5: Pomiar suwmiarka elektroniczna praktyka
6. Pomiary przyrzadami mikrometrycznymi
7. Pomiar mikrometrem praktyka

8. Pomiar mikrometrem praktyka - elektroniczny
9. Pomiary czujnikami

10. Pomiar czujnikiem zegarowym

1. Pomiar czujnikiem zegarowym - elektroniczny
12. Ptytki wzorcowe

13. Sprawdziany

14. Wzorce pomiarowe

15. Podsumowanie

MODUL 4: BLEDY POMIAROWE
I NIEPEWNOSC POMIAROWA

1. Wstep

2. Klasyfikacja btedéw pomiarowych
3. Btedy systematyczne

4. Btedy przypadkowe

5. Btedy nadmierne (grube)

6.
7
8
9

Niepewnos$¢ pomiaru

. Niepewnos¢ standardowa i jej szacowanie
. Niepewnosc¢ rozszerzona pomiaru
. Spdéjnos¢ pomiarowa

10. Podsumowanie

Sztuka Jakosci Artur Mydlarz
ul. Strazacka 25F/5
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Email: biuro@szkolajakosci.pl
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MODUL 5: GD&T - TOLERANCIE
GEOMETRYCZNE | DOBOR
NARZEDZI

1. Wstep

2. Tolerancje ksztattu: Ptaskos$¢, Prostoliniowosé,
Okragtos¢, Walcowosc.

3. Tolerancje ksztattu profili: Ksztatt zarysu,
Ksztatt powierzchni.

4, Tolerancje bicia: Bicie promieniowe, Bicie
osiowe, Catkowite bicie promieniowe, Catkowite
bicie osiowe.

5. Tolerancje potozenia: Pozycja, Symetria,
Wspotosiowosé, Wspotsrodkowose.

6. Tolerancje kierunku: Réwnolegtos¢ osi,
Réwnolegtos¢ powierzchni, Prostopadtosé,
Nachylenie.

7. Dobér odpowiedniego przyrzadu
pomiarowego do danej charakterystyKki.

8. Dobo6r odpowiedniego przyrzadu
pomiarowego do pola tolerancji.

MODUL 6: SGP - CHROPOWATOSC,
POMIARY | BLEDY

1.Wstep

2. Pomiary struktury geometrycznej powierzchni
(SGP)

3. Kierunkowos¢ struktury geometrycznej
powierzchni

4, Chropowatos$é powierzchni i metody jej
pomiaru

5. Stykowe metody pomiaru chropowatosci

6. Optyczne metody pomiaru chropowatosci

7. Zalecenia dla pomiaréw chropowatosci

8. Btedy ksztattu
9. Podstawowe parametry SGP
10. Podsumowanie
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SZKOLENIE PRZYGOTOWALL:

AUTORKA SZKOLENIA

URSZULA KMIECIK-SOLTYSIAK

Specjalista ds. Pomiarow w Akredytowanym Laboratorium
Pomiarowym, Nauczyciel Akademicki Wydziatu Mechatroniki
i Budowy Maszyn

Zawodowo: Zawodowo zajmuje sie dydaktyka oraz badaniami naukowymi

w obszarze metrologii dtugosci i kata. Specjalizuje sie w pomiarach wielkosci
geometrycznych, struktury geometrycznej powierzchni, wspotrzednosciowej
technice pomiarowej oraz w systemach pomiarowych stosowanych w warunkach
laboratoryjnych. Ukonczyta studia doktoranckie, rozprawa doktorska w
przygotowaniu. Uczestniczka licznych konferencji naukowych o zasiegu krajowym
i miedzynarodowym. Magister Mechaniki i Budowy Maszyn, inzynier Zarzadzania

i Inzynierii Produkcji.

Po pracy: Prywatnie zona, mama dwdjki dzieci, ktora uwielbia aktywnie spedzac
czas z rodzing. W wolnych chwilach piecze ciasta, rozwigzuje tamigtowki oraz czyta
ksigzki psychologiczne.

WYDAWCA SZKOLENIA

ARTUR MYDLARZ
' ?j Wtasciciel Szkoty Jakosci, Manager Jakosci

Zawodowo: Wtasciciel portalu szkoleniowego szkolajakosci.pl dla specjalistow
i inzynierow jakosci. W naszym portfolio znajduje sie juz ponad 20 szkolen w
formule online, ktére pozwalajg zdobywac¢ niezbedne kompetencje i wiedze z
zakresu zarzadzania jakoscig, ciggtego doskonalenia, aspektow technicznych i
komunikacji.
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