SZKOLENIE | KONSULTACIJE

VDA 6.3 - OD PODSTAW
DO EKSPERTA

Zrozum wymagahia Automotive VDA 6.3 i utatw sobie droge
do stania sie wykwalifikowanym audytorem oraz zrozumienia
procesu audytowania.

Szkolenie prowadzi Patryk Sadowski SQA Commodity Manager
z 9- lethim doswiadczeniem w miedzynarodowych firmach
Automotive, od 2016 zatwierdzony audytor VDA 6.3

TYLKO TERAZ 597 Zt BRUTTO
(486 Zt NETTO)

DO SRODY 17 LISTOPADA 2023
OD 18 LISTOPADA 1497 Zt BRUTTO!




SZKOLENIE PRZYGOTOWUJE DO:

- przeprowadzania catego procesu audytu od zaplanowania, poprzez
przeprowadzanie, przygotowanie spotkan, raportu oraz zamkniecia raportu i
akcji korygujgcych wg wymagan VDA 6.3

- pracy w branzy automotive w Dziale Jakosci

- audytu klienta z wymagan VDA 6.3

- wdrozenia wymagan niemieckiego sektora automotive w organizacji

CENA SZKOLENIA OBEJMUJE:

- dostep do platformy szkoleniowej z materiatami na zawsze
- dostep do zamknietej grupy eksperckiej w aplikacji SLACK
- konsultacje z doswiadczonym audytorem

- certyfikaty ukonczenia programu szkoleniowego w 2 jezykach - po Polsku
i Niemiecku

- dostep do kolejnych aktualizacji szkolenia oraz nagran z konsultacji online
na rok

CHCESZ DOWIEDZIEC SIE WIECEJ?
NAPISZ LUB ZADZWON

Artur Mydlarz
tel. 883404304
email: biuro@szkolajakosci.pl

W przypadku zapisu wiecej niz 5 oséb z firmy
przystuguje rabat znizkowy, dowiedz sie jaki.

Sztuka Jakosci Artur Mydlarz

Jestesmy zatwierdzona ul. Strazacka 25F/5
Instytucjg Szkoleniowa 35-312 Rzeszow
Nr instytucji szkoleniowej: Email: biuro@szkolajakosci.pl
2.18/00117/2020 tel. 883 404 304




MODUL 1: WPROWADZENIE DO

VDA 6.3

1.1 - Czym jest VDA?

1.2 - Czym jest audyt VDA 6.3?

1.3 - Jak przygotowac sie do audytu?
1.4 - Zasady dla audytora

1.5 - Zasady oceny

1.6 - Zasady degradacji

1.7 - Audyt potencjatu

1.8 - Audyt zdalny i hybrydowy

MODUL 2: P2 - ZARZADZANIE

PROJEKTAMI

2.0 - P2 - Zarzadzanie projektami

2.1 - Czy ustanowiono kierownictwo projektu

i organizacje projektowa?

2.2 - Czy zaplanowano i udostepniono
wymagane zasoby i czy informuje sie o zmianach
w zasobach?

2.3 - Czy wdrozono zarzadzanie projektem i czy
dostepny jest uzgodniony z klientem plan
projektu?

2.4 - Czy realizowane sg dziatania dotyczace
projektu, istotne ze wzgledoéw jakosciowych i czy
realizacja jest regularnie nadzorowana??

2.5 - Czy dziatania zwigzane z zakupami
witgczone sg do planowania projektu?

2.6 - Czy organizacja projektowa zapewnia
zarzadzanie zmianami w projekcie?

MODUL 3: PLANOWANIE ROZWOJU
WYROBU | PROCESU

3.0 - P3 - Planowanie rozwoju wyrobu i procesu
3.1 - Czy specyficzne wymagania dotyczace
wyrobu i procesu produkcyjnego sg dostepne?
3.2 - Czy analize wykonalnosci przeprowadzono
we wszystkich aspektach na bazie ustalonych
wymagan dotyczgcych wyrobu i procesu
produkcyjnego?

3.3 - Czy szczegoétowo zaplanowano dziatania
dotyczagce rozwoju wyrobu i procesu
produkcyjnego?
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3.4 - Czy zaplanowane zostaty dziatania
zwigzane z zakresami zakupow i czy
nadzorowana jest ich realizacja?

3.5 - Czy podczas planowania rozwoju wyrobu
i procesu produkcyjnego uwzgledniono
wymagane zasoby?

3.6 - Czy zaplanowano dziatania zwigzane

z obstuga klienta i analizg czesci wadliwych

z rynku?

MODUL 4: REALIZACJA ROZWOJU
WYROBU | PROCESU

4.0 - P4 - Realizacja rozwoju wyrobu i procesu
4.1 - Czy zrealizowano dziatania wynikajace

z planéw rozwoju wyrobu i procesu
produkcyjnego?

4.2 - Czy dostepne sg zasoby personalne i czy
personel posiada kwalifikacje w celu
zabezpieczenia realizacji wyrobu i procesu
produkcyjnego?

4.3 - Czy dostepne sg zasoby materialne i czy sg
one odpowiednie do zabezpieczenia realizacji
wyrobu i procesu produkcyjnego?

4.4 - Czy dostepne s3 wymagane dowody
kwalifikacji oraz zwolnienia rozwoju wyrobu

i procesu produkcyjnego?

4.5 - Czy wdrozone sg zaplanowane dziatania
zwigzane z zakresami zakupow?

4.6 - Czy wyodrebniono i wdrozono wymagania
dotyczgce wytwarzania i kontroli na podstawie
danych z rozwoju wyrobu i procesu
produkcyjnego?

4.7 - Czy przeprowadzono test wydajnosci

w warunkach produkcji seryjnej?

4.8 - Czy ustanowiono procesy w celu
zabezpieczenia obstugi klienta jak i analizy
czesci wadliwych z rynku?

4.9 - Czy uregulowano przekazanie projektu

z rozwoju do produkcji seryjnej?
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MODUL 5: ZARZADZANIE
DOSTAWCAMI

5.0 - P5 - Zarzadzanie dostawcami

5.1 - Czy zapewniono, ze korzysta sie jedynie ze
zwolnionych dostawcow?

5.2 - Czy w tancuchu dostaw uwzglednione
zostaty wymagania klienta?

5.3 - Czy ustalono cele dotyczgce wynikéw

w zakresie dostaw i czy ich realizacja jest
regularnie oceniana?

5.4 - Czy dostepne sg wymagane zwolnienia dla
zakresu zakupow?

5.5 - Czy nadzorowana jest uzgodniona jakos$¢ dla
zakresu zakupow?

5.6 - Czy materiat na wejsciu jest odpowiednio
dostarczany oraz sktadowany?

5.7 - Czy personel posiada kwalifikacje do
wykonywania poszczegdlnych zadan i czy
zdefiniowano odpowiedzialnosci?

MODUL 6: PRODUKCIJA

6.1.0 - P6.1 - Wejscie procesu

6.1.1 - Czy nastgpito przekazanie projektu

z rozwoju do produkcji seryjnej oraz, czy
zapewniono zabezpieczenie rozruchu?

6.1.2 - Czy wymagane ilosci wielkosci partii
produkcyjnych materiatow sg dostepne

w ustalonym czasie, w ustalonym miejscu?

6.1.3 - Czy materiaty sg odpowiednio sktadowane
oraz, czy srodki transportu/urzadzenia pakujace
sg dostosowane do specyficznych wtasciwosci
materiatéw?

6.1.4 - Czy sg dostepne odpowiednie
oznaczenia/zapisy/zwolnienia i czy s3
przyporzadkowane odpowiednio do materiatow?
6.1.5 - Czy zmiany w wyrobie lub w procesie
produkcji seryjnej sg sledzone

i dokumentowane?
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6.2.0 - P6.2 - Przebieg procesu

6.2.1 - Czy wytyczne z planu kontroli jak

i dokumentacji produkcyjnej oraz kontrolnej sg
kompletne i skutecznie wdrozone?

6.2.2 - Czy dokonywane jest zwolnienie procesow
produkcyjnych?

6.2.3 - Czy w produkcji nadzorowane sg
charakterystyki specjalne?

6.2.4 - Czy nadzorowane sg wyroby wadliwe oraz
podejrzane o btad?

6.2.5 - Czy przeptyw materiatow jest
zabezpieczony przed pomieszaniem/pomytk3a?

6.3.0 - P6.3 - Zasoby personalne

6.3.1 - Czy przydzielono odpowiednich
pracownikow do wykonywania powierzonych im
zadan zwigzanych z realizacja ustugi?

6.3.2 - Czy pracownhicy znajg swoje
odpowiedzialnosci i uprawnienia dotyczgce
nadzorowania jakosci wyrobu i procesu?

6.3.3 - Czy dostepne sg wymagane zasoby
personalne?

6.4.0 - P6.4 - Zasoby materialne

6.4.1 - Czy za pomocg urzadzen produkcyjnych
mozna zapewnic¢ spetnienie specyficznych dla
wyrobu wymagan klienta?

6.4.2 - Czy utrzymanie ruchu urzadzen
produkcyjnych i narzedzi jest nadzorowane?
6.4.3 - Czy za pomocg zastosowanych systemow
pomiarowych i kontrolnych mozna skutecznie
nadzorowa¢ wymagania jakosciowe?

6.4.4 - Czy stanowiska pracy i kontroli s3 zgodne
Z wymaganiami?

6.4.5 - Czy narzedzia, urzadzenia i srodki kontroli
pomiarowej sg przechowywane prawidtowo?
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MODUL 6: PRODUKCJA C.D

6.5.0 - P6.5 - Skutecznos¢ i efektywnosé

6.5.1 - Czy dostepne sg cele dla proceséow
wytwarzania?

6.5.2 - Czy dane dotyczace jakosci i proceséw
rejestruje sie w sposdéb pozwalajacy na ich
ocene?

6.5.3 - Czy w przypadku niezgodnosci w stosunku
do wymagan klienta wzgledem wyrobu lub
procesu analizowane sa przyczyny oraz
sprawdzana jest skutecznosc¢ dziatan
korygujacych?

6.5.4 - Czy wyroby i procesy sg regularnie
audytowane?

6.6.0 - P6.6 - Wynik procesu

6.6.1 - Czy ilosci/wielkosci partii s3 dopasowane
do zapotrzebowania oraz, czy przekazywane sa
zgodnie z planem do kolejnego etapu produkcji?
6.6.2 - Czy wyroby/podzespoty s3 odpowiednio
sktadowane oraz, czy srodki
transportu/urzadzenia pakujgce sg dopasowane
do specyficznych wymagan wyrobu/podzespotu?
6.6.3 - Czy wymagane zapisy/zwolnienia sa
dokumentowane?

6.6.4 - Czy spetnione sg wymagania klienta
dotyczagce dostawy wyrobu?

6.7- Podsumowanie - diagram zétwia
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MODUL 7: OBStLUGA
| ZADOWOLENIE KLIENTA

7.0 - P7 - Obstuga i zadowolenie klienta

7.1 - Czy spetnione sg wymagania dotyczace
systemu zarzagdzania jakos$cig oraz zgodnosci
wyrobu?

7.2 - Czy zapewniono obstuge klienta?

7.3 - Czy zapewhiona jest zdolnos$¢ do dostaw?
7.4 - Czy w przypadku reklamacji przeprowadza
sie analize btedow oraz, czy dziatania korygujace
sg skutecznie wdrazane??

7.5 - Czy personel posiada kwalifikacje do
wykonywania poszczegdélnych zadan i czy
zdefiniowano odpowiedzialnosci?

MODUL 8: DOBRE PRAKTYKI

8.0 - Dobre praktyki.. subiektywnym okiem
8.1 - Jak uzupetni¢ raport z audytu?
8.2 - Certyfikat
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SZKOLENIE PRZYGOTOWALI:

AUTOR SZKOLENIA

PATRYK SADOWSKI
SQA Commodity Engineer / Audytor / Trener

Zawodowo: Od 9 lat zwigzany z Jakoscig w branzy automotive. Gtownie na
stanowisku Inzyniera Jakosci Dostawcow oraz, przez kilka miesiecy, jako Inzynier
Jakosci. Od samego poczatku kariery zawodowej brat udziat w audytach procesu,
najpierw jako obserwator, uczac sie od bardziej doswiadczonych kolegow, nastepnie
jako audytor wspomagajacy, az zostat samodzielnym audytorem.

tacznie jako audytor wiodgcy VDAG6.3 wykonat ponad 60 audytéw w ponad 20
organizacjach na 3 kontynentach.

Ze standardem VDAG.3 pracuje od 2016 roku. Przez ten czas audytowat procesy
wewnetrzne, procesy dostawcow oraz procesy zewhnetrzne, czyli audyty na zlecenie
klienta m.in takich lokalizacjach jak Meksyk, Tunezja, Hiszpania, Wtochy, Grecja,
Wegry, Czechy, Polska, Niemcy, Austria, Francja, Rumunia.

WYDAWCA SZKOLENIA
ARTUR MYDLARZ

Wtasciciel Szkoty Jakosci, Manager Jakosci

-

4
Zawodowo: Wtasciciel portalu szkoleniowego szkolajakosci.pl dla specjalistow
i inzynierow jakosci. W naszym portfolio znajduje sie juz ponad 20 szkolen w
formule online, ktére pozwalajg zdobywaé niezbedne kompetencje i wiedze z
zakresu zarzadzania jakoscia, ciggtego doskonalenia, aspektow technicznych i
komunikacji.
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